BARFORMAGA ESSVE

Traskruv forsankt huvud 5,0-8,0 mm. Corrseal GET IT DONE

Forutsattningar for redovisad barformaga

De tabellerade vardena ar berdknade enligt Eurokod (Standard EN 1995-1-1:2004 inklusive AC:2006,
A1:2008 och A2:2014). Berakningen forutsatter att hela den gangade langden B &r inskruvad i den
spetsmottagande virkesdelen samt att denna virkesdel minst har samma tjocklek, alltsa t2 = B. Vidare
forutsatts att bada virkesdelarna har samma trakvalitet/hallfasthetsklass, samt att bara en skruv ingar i
skruvforbandet, vid flera skruv i férbandet reduceras barformagan per skruv. Vid samtidig verkan av drag-
och tvarlast skall den totala barformagan kontrolleras. Vid slutgiltig dimensionering bor skruvarnas kant-
och inbérdesavstand beaktas.

Axialbrott Axialbrott Tvérbrott
(utdrag) (genomdrag) (ett skjuvningsplan)
Y

Tillaten last

Tillaten last redovisas i enhet [kg] och kan tillampas direkt, eftersom alla sakerhetsfaktorer redan ar
inraknade. Den ar erhallen genom att den dimensionerande barférmégan (framraknad med permanent
lastvaraktighet och klimatklass 3 enl. Eurokod 5) har dividerats med lastfaktorn y = 1,4.

Karakteristisk barformaga %

Karakteristisk barformaga redovisas i enhet [kN] och anvands lampligen av en konstruktér som vill gora
en noggrannare dimensionering av férbandet och sjalv vélja sékerhetsfaktorer for den Dimensionerande
Barformagan, utifrdn materialkoefficient, lastvaraktighet och klimatklass, enligt Eurokod 5 ekv. (2.17).
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Tillaten last (vid permanent last och klimatklass 3), Traskruv forsankt huvud 5,0 mm. Corrseal
Virkestjocklek

Virkestjocklek | vid skruvspets Axialriktning Tvarriktning
CE-markning Dimension Karndiameter | Huvuddiameter | vid skruvhuvud [ & ganglangd | (ut-/genomdrag) | (ett skjuvplan)

EN 14592 dk x L d; D o] t;, B Faxil Fy.i

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka] [kal
117 160 . 5,0 x 40 3,0 10 16 24 50 55 20 25
117 113 . 5,0 x 50 3,0 10 20 30 50 60 25 30
117 114 . 5,0 x 60 3,0 10 24 36 50 60 30 30
117 116 . 5,0%x 70 3,0 10 28 42 50 60 30 35
117 118 . 5,0 x 80 3,0 10 30 50 50 60 30 35
117 120 . 5,0 x 90 3,0 10 30 60 50 60 30 35
117 122 . 5,0 x 100 3,0 10 40 60 50 60 30 35
117 124 . 5,0 x 120 3,0 10 60 60 50 60 30 35
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Tillaten last (vid permanent last och klimatklass 3), Traskruv forsankt huvud 6,0 mm. Corrseal
Virkestjocklek

Virkestjocklek | vid skruvspets Axialriktning Tvarriktning
CE-markning Dimension Karndiameter | Huvuddiameter | vid skruvhuvud [ & ganglangd | (ut-/genomdrag) | (ett skjuvplan)

EN 14592 dk x L d; D o] t;, B Faxil Fy.i

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka] [kal
117 126 . 6,0 x 60 3,7 12 24 36 70 80 40 45
117 127 . 6,0 x 70 3,7 12 28 42 75 90 40 50
117 128 . 6,0 x 80 3,7 12 30 50 75 90 45 50
117 130 . 6,0 x 90 3,7 12 30 60 75 90 45 50
117 132 . 6,0 x 100 3,7 12 40 60 75 90 50 55
117 133 . 6,0 x 110 3,7 12 50 60 75 90 50 55
117 134 . 6,0 x 120 3,7 12 52 68 75 90 50 55
117 136 . 6,0 x 140 3,7 12 68 72 75 90 50 55
117 138 . 6,0 x 160 3,7 12 87 73 75 90 50 55
117 140 . 6,0 x 180 3,7 12 107 73 75 90 50 55
117 142 . 6,0 x 220 3,7 12 147 73 75 90 50 55
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Tillaten last (vid permanent last och klimatklass 3), Traskruv forsankt huvud 8,0 mm. Corrseal
Virkestjocklek

Virkestjocklek | vid skruvspets Axialriktning Tvarriktning
CE-markning Dimension Karndiameter | Huvuddiameter | vid skruvhuvud [ & ganglangd | (ut-/genomdrag) | (ett skjuvplan)

EN 14592 dk x L d; D o] t;, B Faxil Fy.i

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka] [kal
117 144 . 8,0 x 50 5,3 15 10 40 80 95 20 25
117 146 . 8,0 x 75 5,3 15 25 50 95 115 55 65
117 148 . 8,0 x 100 5,3 15 40 60 95 115 65 75
117 150 . 8,0 x 130 5,3 15 50 80 95 115 70 80
117 152 . 8,0 x 150 5,3 15 70 80 95 115 70 80
117 154 . 8,0 x 170 5,3 15 90 80 95 115 70 80
117 156 . 8,0 x 200 5,3 15 120 80 95 115 70 80
117 158 . 8,0 x 240 5,3 15 160 80 95 115 70 80
117 159 . 8,0 x 300 5,3 15 220 80 95 115 70 80
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Karakteristisk barférmaga, Traskruv forsankt huvud 5,0 mm. Corrseal

Virkestjocklek

Virkestjocklek | vid skruvspets Axialriktning Tvarriktning
CE-markning Dimension Karndiameter | Huvuddiameter | vid skruvhuvud [ & ganglangd | (ut-/genomdrag) | (ett skjuvplan)

EN 14592 dk x L d ) t t, B Fax R FurK

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
117 160 . 5,0 x 40 3,0 10 16 24 1,8 2,1 0,9 1,0
117 113 . 5,0 x 50 3,0 10 20 30 1,9 2,2 1,0 1,2
117 114 . 5,0 x 60 3,0 10 24 36 1,9 2,2 11 1,2
117 116 . 5,0 x 70 3,0 10 28 42 1,9 2,2 1,1 1,3
117 118 . 5,0 x 80 3,0 10 30 50 1,9 2,2 1,2 1,3
117 120 . 5,0 x 90 3,0 10 30 60 1,9 2,2 1,2 1,3
117 122 . 5,0 x 100 3,0 10 40 60 1,9 2,2 1,2 1,3
117 124 3 5,0 x 120 3,0 10 60 60 1,9 2,2 1,2 1,3
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Karakteristisk barférmaga, Traskruv forsankt huvud 6,0 mm. Corrseal

Virkestjocklek

Virkestjocklek | vid skruvspets Axialriktning Tvarriktning
CE-markning Dimension Karndiameter | Huvuddiameter | vid skruvhuvud [ & ganglangd | (ut-/genomdrag) | (ett skjuvplan)

EN 14592 dk x L d ) t t, B Fax R FurK

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
117 126 . 6,0 x 60 3,7 12 24 36 2,6 3,0 1,5 1,7
117 127 . 6,0 x 70 3,7 12 28 42 2,8 3,3 1,6 1,8
117 128 . 6,0 x 80 3,7 12 30 50 2,8 3,3 1,6 1,9
117 130 . 6,0 x 90 3,7 12 30 60 2,8 3,3 1,6 1,9
117 132 . 6,0 x 100 3,7 12 40 60 2,8 3,3 1,8 2,1
117 133 . 6,0 x 110 3,7 12 50 60 2,8 3,3 1,9 2,1
117 134 . 6,0 x 120 3,7 12 52 68 2,8 3,3 1,9 2,1
117 136 3 6,0 x 140 3,7 12 68 72 2,8 3,3 1,9 2,1
117 138 . 6,0 x 160 3,7 12 87 73 2,8 &3 1,9 2,1
117 140 3 6,0 x 180 3,7 12 107 73 2,8 3,3 1,9 2,1
117 142 . 6,0 x 220 3,7 12 147 73 2,8 3,3 1,9 2,1
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Karakteristisk barférmaga, Traskruv forsankt huvud 8,0 mm. Corrseal

Virkestjocklek
Virkestjocklek | vid skruvspets Axialriktning Tvarriktning

CE-markning Dimension Karndiameter | Huvuddiameter | Vid skruvhuvud [ & ganglangd | (ut-/genomdrag) | (ett skjuvplan)

EN 14592 dkx L d ) t t, B Fax R Fur

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
117 144 . 8,0 x 50 53 15 10 40 2,9 3,4 0,8 1,0
117 146 . 8,0 x 75 5,3 15 25 50 35 4,1 2,0 2,4
117 148 . 8,0 x 100 53 15 40 60 3,5 4,1 2,4 2,8
117 150 . 8,0 x 130 5,3 15 50 80 3,5 4,1 2,6 2,9
117 152 . 8,0 x 150 53 15 70 80 3,5 4,1 2,6 2,9
117 154 . 8,0 x 170 5,3 15 90 80 3,5 41 2,6 2,9
117 156 . 8,0 x 200 5,3 15 120 80 3,5 41 2,6 2,9
117 158 . 8,0 x 240 5,3 15 160 80 3,5 4,1 2,6 2,9
117 159 . 8,0 x 300 5,3 15 220 80 3,5 41 2,6 2,9
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BARFORMAGA, TRASKRUV

Omrakningsfaktorer (lathund)

ESSVE

GET IT DONE

Forutsattningar for omrakningsfaktorer

Omrakningsfaktorerna kan anvandas for att rakna om den tillatna lasten, om forutsattningarna for
det aktuella fallet &r annorlunda. Faktorerna ar baserade pa Eurokod (Standard EN 1995-1-1:2004
inklusive AC:2006, A1:2008 och A2:2014).

Lastvaraktighetsklass
Lastvaraktighetsklass kan skilja mellan olika lander eftersom klimatberoende laster (vind, snd) kan
ha olika inverkan.

Omrakningsfaktorer fran permanent lastvaraktighet i klimatklass 2

Lastvaraktighet | Klimatklass 1-2 Klimatklass 3

Permanent 1,00 0,83
Langtid 1,17 0,92
Medellang 1,33 1,08
Korttid 1,50 1,17
Momentan 1,83 1,50

Omvandlingsfaktorer fran permanent lastvaraktighet i klimatklass 3

Lastvaraktighet | Klimatklass 1-2 Klimatklass 3

Permanent 1,20 1,00
Langtid 1,40 1,10
Medellang 1,60 1,30
Korttid 1,80 1,40
Momentan 2,20 1,80
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Korrosionsskydd
Regler for korrosionsskydd kan skilja mellan olika lander. Anvandaren bor darfér
kontrollera att angivet korrosionsskydd ar godkant i sitt aktuella montage.

Axialbrott Axialbrott Tvarbrott
(utdrag) (genomdrag) (ett skjuvningsplan)
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Omrakningsfaktorer for virkeskvalitet/hallfasthetsklass
Omrakning av barférméaga i axialriktningen for annan virkeskvalitet gérs genom
kvoten av densiteten for den 6nskade kvaliteten (ett urval ges i tabellen) och
densiteten motsvarande de redovisade lastvardena upphdit till 0,8.

Om exempelvis barférmagan i axialriktningen Densitet
for aktuell skruv ar 60 kg i C14-virke dkar q
barférméagan i C35-virke till: MEICHE 43
[kg/m’]
Ci14 290
0,8
400\
60kg % <—> = 75kg 18 320
290 C24 350
C30 380
Motsvarande berékning ar dock ej majlig for C35 400
barformaga i tvarriktningen. For vagledning,
C40 420

kontakta ESSVE teknisk support.

essve.com
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