Zakres uzytkowania

ESSVE kotwa wpuszczana EDA/EDA-K stuzy
do wykonywania zamocowan w podtozu z ka-
mienia naturalnego oraz betonu. Znajduje zas-
tosowanie przy tzw. mocowaniach
tymczasowych, przy montazu w stropach: in-
stalacji elektrycznych, wentylacyjnych, ru-
rowych oraz konstrukgji sufitow
podwieszanych. Rozmiary EDA-K M8 i M10
nadajg sig¢ réwniez do stosowania w plytach
stropowych kanatowych.

Montaz

Opis

Kotwa EDA/EDA-K skiada sig z nagwintowa-
nej wewnetrznie tulei przewgzonej w dolnej jej
partii. Podczas osadzania kowty poprzez wbi-
janie stozkowego trzpienia specjalnym
narzedziem dolna, ponacinana czgs¢ kotwy
ekspanduje w podfozu. Wersja EDA wypro-
dukowana jest ze stali ocynkowanej elektroli-
tycznie 5 um oraz ze stali kwasoodpornej A4.
Wersja EDA-K wyposazona w specjalny
kotnierz w gornej jej czesci produkowana jest
tylko ze stali ocynkowanej elektrolitycznie 5
pm.

1. Wywier¢ otwér wg danych montazowych, doktadnie wyczys¢ z pytu.

3. Whbij trzpien kotwy odpowiednim narzedziem.

Specyfikacja

Ocynkowana elektrolitycznie 5 pm Stal A4

Materiat Stal
Zabezp. antykorozyjne
Klasa korozyjnosci srodowiska ~ C1

Stal kwasoodporna A4

Ocynk elektolit. 5 um -

(61

Klasy korozyjnosci srodowiska i bezpieczenstwa

C1 5 um
C2 A4
C3-C4 A4
Cs A4

Praktyczna no$nos¢

Informacja o no$nosci stuzy jako orientacyjne
dane. Zawarte w aprobacie no$nosci nalezy
zweryfikowa¢ wg obowigzujacych metod pro-

Praktyczna nosnosé

M6
M8
M10
M12
M16
M20

Metoda projektowania.
Metody projektowania zgodnier z Eurokodami.
Do obliczen projektowych wykorzystaj dane z

Nosnos¢ ogniowa
Kotwy w rozmiarach M8 i M10 maja

5 um
A4
A4
A4

jektowania. Essve oferuje mozliwos¢ sprawd-
zenia wykonanych zakotwien za pomocag
testera.

3,20 2,90 95 70
4,00 3,85 100 75
6,20 6,00 135 100
8,65 7,25 175 125
11,35 8,55 230 165
14,20 = 285 205

zawarte w Aprobacie Technicznej oraz

wytyczne ETAG 001 Aneks C, Raport TR029.

1.0 kN, przy gtebokosci minimalnej
montazowej 40 mm.

www.essve.com

EDA

EDA-K

2. Osadz kotwe w otworze. Dla EC
wywier¢ 15 mm gtebszy otwor, niz

4. Wkreé pret gwintowany lub $rut




Akcesoria montazowe do EDA/EDA-K

Zakres uzytkowania

Narzedzie montazowe do instalacji kotew
EDA/EDA-K. Nalezy zawsze go uzywac¢ dla
pewnosci i prawidtowosci montazu.

Montaz
Pamigtaj aby uzy¢ odpowiedni rozmiar
narzedzia do osadzania dla danej $rednicy
kotwy. Osadzenie kotwy bedzie tylko wtedy
prawidtowe, gdy podczas whbijania czgsé
przewezona narzedzia bedzie idealnie
przylegata do tulei EDA/EDA-K.

Narzedzie osadzajace dla kotew wpuszczanych EDA/EDA-K

Art.nr Opis

308202 Trzpien osadzajacy EDA M6, ocynkowany
308204 Trzpien osadzajacy EDA M8, ocynkowany
308206 Trzpien osadzajacy EDA M10, ocynkowany
308208 Trzpien osadzajacy EDA M12, ocynkowany
308210 Trzpien osadzajacy EDA M16, ocynkowany
308212  Trzpien osadzajacy EDA M20, ocynkowany
Akcesoria

Nazwa llos¢ szt
Art.nr w op. jedn.

110185 Pobijak SDS+

llo$¢ sztuk w opakowaniu
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